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AirMove

Dopravni systém pomoci proudéni vzduchu

Na prvni pohled:

v' PIné automaticky pracovni postup

v' Doprava ¢asti s rliznou geometrii
a z rizného materialu

v Snizeni vyrobnich nékladd pomoci
minimalizace vyrobni plochy

v' Moznost kombinace s klasickou technologif
dopravnikového pasu

Specifikace:

Dopravni systém AirMove je G¢innym souborem vykonnych modulll. Kromé vysoké ucinnosti
a vysoké Zivotnosti se systém vyznacuje nizkymi naklady na udrzbu.

Dmychadla dokazi preklenout dopravni vzdalenosti delsi
nez 100 metrd. Podle spravného préiméru potrubi umoZzniuji
priichod nékolika miliont kust denné.

Uzavieny systém potrubi zaruCuje zapouzdfenou
pfepravu predmétl. V celém systému jsou vSechny
materialy v kontaktu s vyrobky vyrobeny z nerezové oceli a
schvaleny FDA. TakZze kromé prevence kontaminace
zvenci je zaruCena neomezena autenticita potravin.

Pokladka potrubi je provedena dokonalym pfizplisobenim
geometrii haly. Vzhledem k tomu, Ze potrubni systém
pracuje témef vyhradné podél zdi a stropli, mize byt  prychadio se spojenim k trychtyi
podlahovd plocha Gc¢inngji vyuzivana. Jakmile jsou

dokonc€eny stavebni prace, potrubni systém nezanechava prakticky zadné stopy.
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Aby se zabranilo prostojim a kolisani vykonnosti dopravy,
jsou zasobnik a vyrovnavaci zasobnik optimalnimi
soucastmi systému.

Zatimco vyhybky slouZi k pfesné regulaci transportnich
cest, rotaCni rozvadécCe jsou rotujici centrélni fidici
jednotkou pro distribuci do mnoha rliznych smérd.

Pokud musi byt zasobovany sobé jdouci cile v libovolném
pofadi, pouZivaji se dalSi meziodluCovace. Tyto
meziodluCovace mohou volitelné ménit svou funkci mezi
prlichodem a kone¢nym odluc¢ovacem.

Vyhybka pro cilené fizeni
dopravnich cest

Nakonec dovoli zavérecny odluCovaC prepravované casti pristat presné tam, kam patfi.

K zajisténi plné automatického pracovniho postupu, pfevezmou fizeni SPS elektronickou
odpovédnost v systému AirMove. Jakmile jsou programovany, jsou zasahy nutné pouze ve
vyjimecnych pfipadech.

-

Zavérecné odlucovace ukonci
presné dopravni cestu

Rotaéni rozvadéc, rotujici
jednotka fizeni pro rozdélovani
az na 8 cilovych pozic

Meziodlu¢ovaé miZe svoji
funkci ménit mezi propusti a
konecnym odlu¢ovacem
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Nezbytnou soucasti naseho zakaznického
servisu je konzultace. Po ziskéni
komplexniho obrazu na misté
spolupracujeme s vami na  Vyvoji
dopravniho systému, ktery je dokonale
prizplsoben vasSim pfanim a potfebam.
Nasledné Skoleni a udrzba doplni naSi
nabidku sluzeb. Pfedtim, neZ se konstrukce
zafizeni ve vasi spolecnosti stane
skuteénosti, mame moznost simulovat
"nouzovou situaci" pfedem. NaSe technické
centrum nam fekne, zda teorie odolava
praktické kontrole.

Vyrobni stanice, z nichz kazdy mé potrubni spojeni se zasobnikem.
Zde trubkovy systém navazuje na dalsi prepravu, napf. k montaznim
strojim a vyrovnavacim stanicim

Diky specialné upravenym systémdm mohou
byt prepravovany dily riznych geometrii a
materiald. Klasickou technologii dopravnich
pasl a novou technologii proudéni vzduchu
Ize dokonale kombinovat a vytvofit tak plné
automaticky systém. Na jedné strané lze
snadno realizovat rozSifeni stavajicich
dopravnich procest, na druhé strané
vzajemné dopliiovani obou postupll nabizi
realizaci témér vSech logistickych moZznosti.

Doprava rdznych produkt
pomoci potrubi

Rotaéni rozvadéc s 6-ti vychody.

)

Detial davkovaného podavani ze
zasobovaci stanice (B)
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V popredi vSech Uvah jsou:

v" minimalizace vyrobni plochy prostfednictvim menSich vzdalenosti mezi vyrobnimi
stroji

v' snizeni skladového prostoru v rdmci vyroby
v' Uspory vnitropodnikovych dopravnich prostredk

v" harmonickd kombinace zasobniku a automatické vyrovnavaci stanice pro nepretrzity
tok vyroby

Uvedenym cilem je vyrazné snizeni Vasich vyrobnich nakladd.

Celkovy nahled na kompletni zafizeni s dmychadlem (1), podavaci stanice (2), zasobnik (3), vyrovnavaci stanice (4), vyhybka (5), rotacni
rozdélovac (6), meziodluova (7) a kone&ny odluGovaé (8). Dobre patrny je také priichod st&nou a stropem (9, 10).
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